Denominacién Dimensiones Dimensiones de construccion Superficie
Designation Dimensions Dimensions for detailing Surface
Designazione Dimensioni Dimensioni di dettaglio Superficie
G h b ty ts r A h d 0 Prin Prnax Al As
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10?

IPE AA 80* 4,9 78 46 3,2 4,2 5,0 6,31 69,6 59,6 - - - 0,325 65,62
IPEA 8O- /* 5,0 78 46 3,3 4,2 5,0 6,38 69,6 59,6 - - - 0,325 64,90
IPE 80* 6,0 80 46 3,8 52 5,0 7,64 69,6 59,6 - - - 0,328 54,64
IPE AA 100* 6,7 97,6 55 3,6 4,5 7,0 8,56 88,6 74,6 - - - 0,396 58,93
IPEA100-/* 6,9 98 55 3,6 4,7 7,0 8,78 88,6 74,6 - - - 0,397 57,57
IPE 100* 8,1 100 55 41 5,7 7,0 10,3 88,6 74,6 - - - 0,400 49,33
IPE AA 120* 8,4 117 64 38 4,8 7,0 10,7 107,4 93,4 - - - 0,470 56,26
IPEA120- 8,7 117,6 64 3,8 5,1 7,0 11,0 107,4 93,4 - - - 0,472 54,47
IPE 120 10,4 120 64 4,4 6,3 7,0 13,2 107,4 93,4 - - - 0,475 45,82
IPE AA 140* 10,1 136,6 73 3,8 52 7,0 12,8 126,2 112,2 - - - 0,546 54,26
IPEA140- 10,5 137,4 73 3,8 5,6 7,0 13,4 126,2 112,2 - - - 0,547 52,05
IPE 140 12,9 140 73 4,7 6,9 7,0 16,4 126,2 112,2 - - - 0,551 42,70
IPE AA 160* 12,3 156,4 82 4,0 5,6 9,0 15,7 145,2 131,2 - - - 0,617 50,13
IPEA160- 12,7 157 82 4,0 5,9 9,0 16,2 145,2 127,2 - - - 0,619 48,70
IPE 160 15,8 160 82 50 7,4 9,0 20,1 145,2 127,2 - - - 0,623 39,47
IPE AA 180* 14,9 176,4 91 43 6,2 9,0 19,0 164,0 146,0 M 10 48 48 0,693 46,37
IPEA180- 15,4 177 91 4,3 6,5 9,0 19,6 164,0 146,0 M 10 48 48 0,694 45,15
IPE 180 18,8 180 91 53 8,0 9,0 23,9 164,0 146,0 M 10 48 48 0,698 37,13
IPE O 180* 21,3 182 92 6,0 9,0 9,0 271 164,0 146,0 M 10 50 50 0,705 33,12
IPE AA 200* 18,0 196,4 100 4,5 6,7 12,0 22,9 183,0 159,0 M 10 54 58 0,763 42,51
IPEA 200- 18,4 197 100 4,5 7,0 12,0 23,5 183,0 159,0 M 10 54 58 0,764 41,49
IPE 200 22,4 200 100 5,6 8,5 12,0 28,5 183,0 159,0 M 10 54 58 0,768 34,36
IPE O 200* 25,1 202 102 6,2 9,5 12,0 32,0 183,0 159,0 M 10 56 60 0,779 31,05
IPE AA 220* 21,2 216,4 110 4,7 7,4 12,0 27,0 201,6 177,6 M 12 60 62 0,843 39,78
IPEA220- 22,2 217 110 50 7,7 12,0 28,3 201,6 177,6 M12 60 62 0,843 38,02
IPE 220 26,2 220 110 59 9,2 12,0 33,4 201,6 177,6 M 12 60 62 0,848 32,36
IPE O 220* 29,4 222 112 6,6 10,2 12,0 37,4 201,6 177,6 M 10 58 66 0,858 29,24

Pedido minimo: para calidad S235 JR véanse condiciones de suministro en pag. 8; para cualquier otra calidad 40 t o segtin acuerdo.
Pedido minimo: 40 t por perfil y calidad o segin acuerdo.
Tonelaje minimo y condiciones de suministro previo acuerdo.

* 4 .

Minimum order: for the $235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

*

Ordine minimo: Per la qualita S235 JR vedere le condizioni di fornitura a pagina 8; per qualunque altra qualita: 40t o da concordare.
+  Ordine minimo: 40t per sezione e qualita o da concordare.
Tonnellaggio minimo e condizioni di fornitura da concordare.

*



Paginas de notaciones 219-223/ Notations pages 219-223 / Pagine di annotazioni 219-223

L Propiedades del perfil / Section properties / Proprieta geometriche del profilo Classification

Denominacion . B EN 1993-1-1:2005 S 3 o
Designation eje fuertey-y eje débil z-z 389
Designazione strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure MEMES
asse forte y-y asse debole z-z bending y-y compression :: I (Q
G b Wa, Wae o Ae kb Wao Wae ks L L S 83
n 1n o 1w 1w o 2 2 ¢
[sg} n O ™ n [ N -z
kg/m mm*  mm* mm* mm mm? mm* mm’ mm* mm mm mm‘ mm® N ™ ¥ o ™ ¥ =z =z W

(%] 1%] (%] %] (%] 1%} w w

x10% x10°  x10* x10 x10? x10* x10° x10°® x10 x10%  x10°

IPEA 80 50 644 165 190 318 307 685 298 47 104 176 042 009 1 1 - 1 1 - ¥ v
IPEA 100 69 141 288 330 401 444 131 477 75 122 212 077 028 1 1 - 1 1 - v v
IPEA 120 87 257 438 499 483 541 224 700 110 142 222 104 071 1 1 - 1 1 - v v
IPEA 140 105 435 633 716 570 621 364 100 155 165 232 136 158
IPE A 160 127 689 878 991 653 7,80 544 133 207 183 | 263 1,96 3,09
IPEA 180 154 1063 120 135 737 920 819 180 280 205 278 270 593
IPEO 180 213 1505 165 189 745 127 117 255 399 208 345 676 874
IPE AA 200 180 1533 156 176 819 114 112 224 350 221 320 384 101 1 1 - 2 4 - v v
IPE 200 224 1943 194 221 826 140 142 285 446 224 367 698 130
IPEA 220 222 2317 214 240 905 136 171 312 485 246 345 569 187

IPEO 220 29,4 3134 282 321 916 17,7 240 428 669 253 411 123 268 1 1 1 1 2 2 v vV v

¢ W, para el disefio plastico la seccion debe pertenecer a la clase 1 0 2 segin la capacidad de rotacion que se precise. Véase pag. 223.
+ W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 223.
¢ W, per il calcolo plastico, la sezione trasversale deve appartenere alla classe 1 o 2, conformemente alla capacita di rotazione richiesta. Vedere pagina 223.
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Denominacion Dimensiones Dimensiones de construccion Superficie
Designation Dimensions Dimensions for detailing Surface
Designazione Dimensioni Dimensioni di dettaglio Superficie
G h b ty tr r A h d 0 Prin Prnax Al As
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10?

IPE AA 240* 24,9 236,4 120 4.8 8,0 15,0 31,7 220,4 190,4 M 12 64 68 0,917 36,86
IPEA240- 26,2 237 120 5,2 8,3 15,0 33,3 220,4 190,4 M12 64 68 0,918 35,10
IPE 240 30,7 240 120 6,2 9,8 15,0 39,1 220,4 190,4 M12 66 68 0,922 30,02
IPE O 240* 34,3 242 122 7,0 10,8 15,0 43,7 220,4 190,4 M12 66 70 0,932 2717
IPEA270- 30,7 267 135 5,5 8,7 15,0 39,2 249,6 219,6 M 16 70 72 1,037 33,75
IPE 270 36,1 270 135 6,6 10,2 15,0 45,9 249,6 219,6 M 16 72 72 1,041 28,86
IPEO 270" 42,3 274 136 7,5 12,2 15,0 53,8 249,6 219,6 M16 72 72 1,051 24,88
IPEA300- 36,5 297 150 6,1 9,2 15,0 46,5 278,6 248,6 M 16 72 86 1,156 31,65
IPE 300 42,2 300 150 71 10,7 15,0 53,8 278,6 248,6 M 16 72 86 1,160 27,46
IPE O 300" 49,3 304 152 8,0 12,7 15,0 62,8 278,6 248,6 M16 74 88 1,174 23,81
IPEA330- 43,0 327 160 6,5 10,0 18,0 54,7 307,0 271,0 M 16 78 96 1,250 29,09
IPE 330 49,1 330 160 7,5 11,5 18,0 62,6 307,0 271,0 M 16 78 96 1,254 25,52
IPE O 330" 57,0 334 162 8,5 13,5 18,0 72,6 307,0 271,0 M 16 80 98 1,268 22,24
IPEA360- 50,2 357,6 170 6,6 11,5 18,0 64,0 334,6 298,6 M 22 86 88 1,351 26,91
IPE 360 571 360 170 8,0 12,7 18,0 72,7 334,6 298,6 M 22 88 88 1,353 23,70
IPE O 360" 66,0 364 172 9,2 14,7 18,0 84,1 334,6 298,6 M 22 90 90 1,367 20,69
IPE A 400- 57,4 397 180 7,0 12,0 21,0 731 373,0 331,0 M 22 94 98 1,464 25,51
IPE 400 66,3 400 180 8,6 13,5 21,0 84,5 373,0 331,0 M 22 96 98 1,467 22,12
IPE O 400" 75,7 404 182 9,7 15,5 21,0 96,4 373,0 331,0 M 22 96 100 1,481 19,57
IPE V 400* 84 408 182 10,6 17,5 21,0 107 373,0 331,0 M 24 96 100 1,487 17,70
IPEA 450- 67,2 447 190 7,6 13,1 21,0 85,6 420,8 378,8 M 24 100 102 1,603 23,87
IPE 450 77,6 450 190 9,4 14,6 21,0 98,8 420,8 378,8 M 24 100 102 1,605 20,69
IPE O 450* 92,4 456 192 11,0 17,6 21,0 118 420,8 378,8 M 24 102 104 1,622 17,56
IPE V 450* 107 460 194 12,4 19,6 21,0 132 420,8 378,8 M 24 102 104 1,635 15,78
IPEA500- 79,4 497 200 8,4 14,5 21,0 101 468,0 426,0 M 24 100 112 1,741 21,94
IPE 500 90,7 500 200 10,2 16,0 21,0 116 468,0 426,0 M 24 102 112 1,744 19,23
IPE O 500* 107 506 202 12,0 19,0 21,0 137 468,0 426,0 M 24 104 114 1,760 16,40
IPE V 500* 129 514 204 14,2 23,0 21,0 164,1 468,0 426,0 M 27 104 114 1,780 13,81

* 4 .

Minimum order: for the $235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
+  Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.

*

Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Pedido minimo: para calidad S235 JR véanse condiciones de suministro en pag. 8; para cualquier otra calidad 40 t o segtin acuerdo.
Pedido minimo: 40 t por perfil y calidad o segin acuerdo.
Tonelaje minimo y condiciones de suministro previo acuerdo.

Ordine minimo: Per la qualita S235 JR vedere le condizioni di fornitura a pagina 8; per qualunque altra qualita: 40t o da concordare.
+  Ordine minimo: 40t per sezione e qualita o da concordare.

*

Tonnellaggio minimo e condizioni di fornitura da concordare.
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Denominacion

Propiedades del perfil / Section properties / Proprieta geometriche del profilo

Classification
EN 1993-1-1: 2005

Designation eje fuerte y-y eje débil z-z
Designazione strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure
asse forte y-y asse debole z-z bending y-y compression
G ly Way Wy iy A I, Wez  Wp¢ iy Ss It lw
m w8 = 1 38
kg/m  mm* mm*  mm* mm  mm? mm* mm’ mm® mm mm mm* mm° & ™ ¥ o ™ 3
1%] (%] %] (%] %] (%]
x10¢ x10°  x10° x10 x10° x10* x10° x10° x10 x10%  x10°

EN 10025-2: 2004

EN 10025-4: 2004

EN 10225:2009

IPE A 360 50,2 14520 812 907 151 29,8 944 111 172 384 50,7 265 282

IPE O 360 66,0 19050 1047 1186 15,1

L4
L4
L4

) S S N B

W, para el disefio plastico la seccion debe pertenecer a la clase 1 o 2 segiin la capacidad de rotacion que se precise. Véase pag. 223.
W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 223.
W, per il calcolo plastico, la sezione trasversale deve appartenere alla classe 1 0 2, conformemente alla capacita di rotazione richiesta. Vedere pagina 223.
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Denominacion Dimensiones Dimensiones de construccion Superficie
Designation Dimensions Dimensions for detailing Surface
Designazione Dimensioni Dimensioni di dettaglio Superficie
G h b ty tr r A hi d (0] Prin Prnax Al Ac
kg/m mm mm mm mm mm mm? mm mm mm mm m?/m m?/t
x10?

IPEA550- 92,1 547 210 9,0 15,7 24,0 117 515,6 467,6 M 24 106 122 1,875 20,36
IPE 550 106 550 210 111 17,2 24,0 134 515,6 467,6 M 24 110 122 1,877 17,78
IPE O 550* 123 556 212 12,7 20,2 24,0 156 515,6 467,6 M 24 110 122 1,893 15,45
IPE V 550* 159 566 216 171 25,2 24,0 202 515,6 467,6 M 27 110 126 1,921 12,11
IPEA600- 108 597 220 9,8 17,5 24,0 137 562,0 514,0 M 27 114 118 2,013 18,72
IPE 600 122 600 220 12,0 19,0 24,0 156 562,0 514,0 M 27 116 118 2,015 16,45
IPE O 600* 154 610 224 15,0 24,0 24,0 197 562,0 514,0 M 27 118 122 2,045 13,24
IPE V 600* 184 618 228 18,0 28,0 24,0 233,8 562,0 514,0 M 27 118 126 2,071 11,28
IPE 750 x 134 134 750 264 12,0 15,5 17,0 171 719,0 685,0 M 27 102 158 2,505 18,71
IPE 750 x 147 147 753 265 13,2 17,0 17,0 188 719,0 685,0 M 27 104 164 2,510 17,06
IPE 750 x 173~ 173 762 267 14,4 21,6 17,0 221 719,0 685,0 M 27 104 166 2,534 14,58
IPE 750 x 196~ 197 770 268 15,6 25,4 17,0 251 719,0 685,0 M 27 106 166 2,552 12,96
IPE 750 x 220~ 220 779 266 16,5 30,0 17,0 280,7 719,1 685,1 M 27 106 164 2,560 11,62

* * 4 .

*

Pedido minimo: para calidad S235 JR véanse condiciones de suministro en pag. 8; para cualquier otra calidad 40 t o segtin acuerdo.

Pedido minimo: 40 t por perfil y calidad o segin acuerdo.

Tonelaje minimo y condiciones de suministro previo acuerdo.

Minimum order: for the $235 JR grade cf. delivery conditions page 8; for any other grade 40t or upon agreement.
Minimum order: 40t per section and grade or upon agreement.
Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.

Ordine minimo: Per la qualita S235 JR vedere le condizioni di fornitura a pagina 8; per qualunque altra qualita: 40t o da concordare.
Ordine minimo: 40t per sezione e qualita o da concordare.
Tonnellaggio minimo e condizioni di fornitura da concordare.
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Denominacion

Propiedades del perfil / Section properties / Proprieta geometriche del profilo

eje débil z-z

Classification
EN 1993-1-1: 2005

Designation eje fuerte y-y |
Designazione strong axis y-y weak axis z-z Pure Pure
asse forte y-y asse debole z-z bending y-y compression
G ly Way Wy iy A I, Wez  Wp¢ iy Ss It lw
m w8 = 1 38
kg/m  mm?* mm*  mm* mm  mm? mm* mm’ mm® mm mm mm* mm° & ™ ¥ o ™ 3
1%] (%] %] (%] %] (%]
x10* x10*  x10°  x10 x10? x10* x10° x10°® x10 x10*  x10°

EN 10025-2: 2004
EN 10025-4: 2004
EN 10225:2009

IPE 550 106 67120 2440 2787 22,4 723 2668 254 401 445 73,6 123 1884
IPEV 550 159 102340 3616 4204 22,5 109 4264 395 632 459 950 372 3118
IPE A 600 108 82920 2778 3141 246 701 3116 283 442 477 729 119 2607

IPE O 600 154 118300 3879 4471 245 104 4521 404 640 479 911 318 3860
IPE 750 x 147 147 166100 4411 5110 298 105 5289 399 631 531 671 162 7141
IPE 750 x 196 197 240300 6241 7174 310 127 8175 610 959 571 863 409 11290

HI = HISTAR®

L4
L4
L4

W, para el disefio plastico la seccion debe pertenecer a la clase 1 o 2 segiin la capacidad de rotacion que se precise. Véase pag. 223.
W, for plastic design, the shape must belong to class 1 or 2 according to the required rotation capacity. See page 223.
W, per il calcolo plastico, la sezione trasversale deve appartenere alla classe 1 0 2, conformemente alla capacita di rotazione richiesta. Vedere pagina 223.
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